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Robotica

AUTOMATIZACION

EFICIENCIA Y PRECISION EN LA
GESTION DE UNA GRANJA AVICOLA

Avicola El Angel ha implementado una solucién robotizada de final
de linea multiformato basada en 3 robots Yaskawa, capaces de
ejecutar el paletizado de la totalidad de la produccién.

vicola El Angel
es una granja
clasificadora de
huevos ubicada
en Cedillo del
Condado  (Tole-
do) que con un equipo de 25
profesionales cada afio produce
110 millones de huevos. El 90%
de su produccién se destina al
mercado nacional, en su mayor
parte grandes superficies y otros
lineales de productos alimenta-
rios, y un 10% al mercado exte-
rior, principalmente en Europa.
Contrario a la creencia gene-
ral de falta de tecnificacion en el
sector agropecuario, esta granja
recolectora ejecuta un proceso
de produccién altamente auto-
matizado y controlado. Las al-
tas exigencias normativas a los
productos de consumo humano,
asi como los estandares autoim-
puestos por la misma empresa
en lo que se refiere al trato ade-
cuado de las 600.000 gallinas
ponedoras que aloja la instala-
cién, han impulsado un proceso
de digitalizacién y trazabilidad
de la produccién que va desde el
control de todas las variables de
salud y confortabilidad.
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Tal y como explica Antonio
Garcia, veterinario y director de
calidad y produccién de El An-
gel, el proceso de produccion
tiene tres fases: la primera, co-
rresponde a las instalaciones
donde se alojan las gallinas,
con soluciones senséricas que
controlan a todos los niveles de
salubridad y confortabilidad de
los animales: temperatura, mo-
vimientos, alimentacién, bebida,
etc. Gracias a la apuesta por la
tecnologia, un solo operador es

Innovantia ha realizado una solucién para Avicola El Angel con tecnologfa Yaskawa

capaz de controlar un parque de
133.000 gallinas.

La segunda se centra en el
molino de pienso ya que la gran-
ja ovo-avicola tiene su propia
fébrica de piensos. A través de
un ordenador central configura y
gestiona la produccion de las re-
cetas, cogiendo de los diferentes
silos disponibles los nutrientes
que necesitan las aves y las des-
pacha a las instalaciones de las
gallinas con total visualizacién y
control de las operaciones.

wwwi.tecnoalimen.com
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MPL80 y un MPL160.

La tercera fase del proceso
tiene lugar en la clasificadora,
donde a través de soluciones de
visién artificial se hace un primer
cribado del producto -se separan
los huevos sucios, con grietas y
otros defectos que los hacen in-
adecuados para el consumo hu-
mano-, y a continuacién se reali-
za el pesaje automatico, que los
clasifica en tres tallas, XL, Ly M,
para inmediatamente después
envasarlos en el formato nece-
sario, que pueden ser blisteres
30, 30, 10, 12 o 6 unidades. Jus-
to después de este proceso, los
blister van a la cinta. Durante
el recorrido, la mayorfa de los
formatos se acaban de envasar
con una magquina retractiladora,
aunque hay blisteres que aun
se procesan manualmente dada
la particularidad de su formato.
Aqui, en el punto donde parecia
mas dificil aplicar una mejora
dada la complejidad de la ma-
nipulaciéon a realizar, es donde
entra en juego la tecnologia de
Yaskawa.

RETO

Con el objetivo de cerrar su ci-
clo de produccién automatizado,
Avicola El Angel necesitaba op-
timizar el proceso de manipula-
cién final. En esta labor, los de-
safios no eran pocos. En primer
lugar, era una prioridad la salud
de los trabajadores. Esta parte

www.tecnoalimen.com
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Esta solucién robotizada de final de linea multiformato se basa en 3 robots Yaskawa, dos

del proceso siempre se habia
gestionado de manera manual,
con el consiguiente estrés fisico
y siguico provocado por la ten-
sidn que genera la necesidad de
un trato exquisito al producto.
“Nos planteamos una mejora ra-
dical en cuanto al bienestar de
los operarios”, explica Antonio
Garcia, “debiamos cambiar un
proceso totalmente manual a
uno digitalizado para proteger a
nuestros empleados”.

En segundo término, hacfa
falta regular las fluctuaciones
de la produccién. Como resul-
tado de su edad, cada gallina
pone diferentes cantidades de
huevos a lo largo de toda su
vida. “Hay picos de produccién
donde reproducen mas hue-
vos los que son muy dificiles de
gestionar de manera manual,
es realmente inabarcable”, ex-
plica Ismael Huete, director ge-
neral de Innovantia, empresa
integradora en el proyecto. “Es
absolutamente inabarcable”. A
ello se suma la gran cantidad de
unidades gestionadas habitual-
mente, unos niveles de cadencia
y repetitividad inasumibles por
una persona. “Hay que tener en
cuenta que una instalacién de
este tipo puede manejar desde
81.000 huevos/h hasta 162.000
huevos/h. e incluso ya se estan
evaluando procesos de clasifi-
cacion que superan los 200.000
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huevos/h”, recalca Huete. Y todo
esto considerando la delicadeza
del producto para evitar roturas
tanto visibles, como son las de la
cascara exterior, como las inte-
riores en relacién a la yema.

A este ritmo, en tercer lugar,
se suman la multitud de posibi-
lidades de formato. “Los huevos
pueden ser de tres clases (XL,
L, M) y se pueden envasar y di-
ferentes formatos: a granel, en
bandejas de 20 0 30 unidades
sobre palets, a granel en cajas,
en formato de 6, 10 o 12 unida-
des retractilado y paletizado...
Las posibilidades son infinitas”,
detalla Antonio Garcia. Las exi-
gencias de los clientes de la Avi-
cola El Angel tienen que ver con
esa multiplicidad: servir a gran-
des superficies implica tener
gue estandarizar distintos tipos
de formatos finales previendo
cierta agilidad a la hora de cam-
biarlos en caso que el mercado
asi lo exija.

Todo este trabajo se realiza,
ademas, en unas instalaciones
que limitaban las propuestas
tecnoldégicas a implementar.
“Teniamos poco margen de ma-
niobra a causa de las instalacio-
nes. La clasificadora estd donde
estd, tiene el tamafio que tiene,
el pulmdn de entrada de los pro-
ductos nos aporta una capaci-
dad limitada...”, explica Garcia.
“Tradicionalmente, estos tipos
de centro de clasificacion no
estan configurados con previ-
sién para la implantacién de un
‘lay-out’ completo y automati-
zado, sino que se basan en una
clasificadora automatizada con
el resto de manipulaciones de
manera manual por operarios”,
afiade Ismael Huete. “Al tratarse
de una produccién que debe ir
refrigerada en su totalidad, las
alturas que se utilizan este tipo
de instalaciones son, ademas,
muy limitantes”.

A todos estos desafios se
sumaba el cambio cultural y la
necesidad de mejora en com-
petencias tecnoldgicas de los
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profesionales de la fase de ma-
nipulacién: “Al no tener cultura
de automatizacién en esta fase
del proceso, tenfamos que re-
conducir una falta generalizada
de conocimientos en la gestidn
de la tecnologia robética. La for-
macion intensa y especifica a los
usuarios para un correcto uso de
la instalacion y asi sacar el maxi-
mo rendimiento a la misma era
la Unica alternativa”, confirman
desde Innovantia.

SOLUCION APORTADA

Los temores ante este cambio de
concepto, de manipulacién ma-
nual a totalmente automatizada,
no eran pocos. Antonio Garcia
explica algunas de la reticencias
iniciales: “nos preocupaba que
no funcionase en el sentido que
se produjeran mas paradas de
las que ya habia de manera ma-
nual y 120.000 huevos a la hora
fuera un volumen excesivo para
la capacidad del robot”.

Dada la extrema delicadeza
gue exige el producto para evitar
roturas la tecnologia implemen-
tada debia ser capaz de mover
el producto a altas velocidades,
pero a la vez, con aceleraciones
muy controladas y suaves. Ha-
bia que combinar sencillez de la
instalacién -marcada por la es-
tructura de la fabrica-, agilidad
en la manipulacion -marcada
por el volumen de huevos a ges-
tionar- y delicadeza en el trato
-marcada por el producto en si-.
La tecnologia de Yaskawa podia
dar respuesta a todos estos re-
quisitos.

Asi fue como la ingenieria
integradora de la solucién tec-
nolégica, Innovantia, propuso la
implementaciéon de tres robots
paletizadores MPL 80 y MPL 160
asistidos por generacién de va-
cio y garra mecénica. El objetivo
era dar un salto cualitativo a la
manipulacién final del producto.

De manera conjunta con el
cliente, se realizé un disefio del
‘lay-out’” de la instalacién com-
pleta, donde se planteaba la
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Los robots Yaskawa estan asistidos por generacidn de vacio y garra mecanica

solucién y se valoraban las dis-
tintas opciones. Decidido ya que
el MPL 80 y el MPL 160 eran los
robots mas adecuados, se simu-
|6 el total de la instalacién en
los talleres de Innovantia para
realizar las pruebas y los ajustes
pertinentes.

Una vez finalizada la fase de
pruebas, se le invité al cliente a
revisar y validar la solucién. “El
seguir este proceso de prueba
y validacién nos permite unos
tiempos minimos de montaje y
puesta en servicio, un aspecto
muy valorado por el cliente, ya
gue la puesta en servicio no deja
de ser un inconveniente para el
buen funcionamiento de la pro-
duccién diaria”, explica Ismael
Huete en relacién a la metodolo-
gia de trabajo.

Tras este proceso se desmon-
taron los robots en talleres y, en
una jornada se volvieron a ins-
talar, esta vez en la linea real
de produccién, y se realizé una
validacién final para detectar
necesidades que se hubiesen
pasado por alto. En el caso de
este proyecto, los ajustes fueron
a nivel de programacion: presién
aire comprimido, posicién de las
cajas, etc. Por Ultimo, se realiz6
una formacién especifica a los
operarios en relacién a cuestio-
nes relativas al funcionamiento
y mantenimiento.

El proyecto en su totalidad
duré 6 meses, y desde la fase de
pruebas hasta el funcionamiento
plenamente operativo de los ro-
bots en la clasificadora pasaron
tan s6lo 3 semanas.

RESULTADOS Y BENEFICIOS
Los resultados no se hicieron
esperar. Los ratios minimos de
produccién fijados por el cliente,
equivalentes a la manipulacién
manual realizada hasta la fecha,
se cumplieron desde el primer
momento y se consiguié ejecu-
tar el proceso con cero roturas.
A partir de ahi todo serian mejo-
ras: incremento del volumen de
manipulado, mejora en la pre-
sentacion final del producto, etc.

Hoy Avicola El Angel gestiona
un promedio de 120.000 hue-
vos a la hora de manera mas
eficiente y con un altisimo nivel
de calidad en la presentacion
del producto final. La manipula-
cién robdtica ha permitido una
reduccién drastica de los fallos
como roturas o mala colocacion:
“Con el robot es todo muy ho-
mogéneo, se ofrece una buena
presentaciéon al cliente con un
tiempo de produccién reducido”,
aclara Antonio Garcia. “La reali-
dad es que el huevo es un pro-
ducto al que es muy dificil darle
un valor afadido y gracias a la
incorporacion de los robots he-
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Vista general del final de Iinea de la produccién en Avicola E| Angel

mos conseguido cerrar el ciclo
de automatizacién de nuestros
procesos y diferenciarnos de
nuestra competencia”, explica.

Junto con ello, el bienestar de
los operarios se ha incrementa-
do notablemente: ha habido una
considerable reduccién de acci-
dentes laborales y de bajas, y el
personal tiene mejor predispo-
sicién a la operativa ya que tra-
bajan mas descansados. “Se ha
mejorado el rendimiento”, con-
firman desde El Angel. La intro-
duccién de los robots tampoco
ha significado despidos masivos,
sino que se ha llevado a cabo
una redistribuciéon del personal
el que ahora se dedica a tareas
de mayor valor como son la vi-
gilancia. “Los robots necesitan
un alto nivel de produccién por
lo que el trabajo de los opera-
rios es aln mas imprescindible.
Los empleados se sitUan ahora
en otros puntos de la cadena de
produccién, en otras operacio-
nes, sobre todo en calidad”.

A nivel tecnoldgico, para ls-
mael Huete, el éxito del diseno
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de la solucién tiene que ver con
la propuesta tecnolégica de Yas-
kawa. “El acceso al quinto eje
nos permitié solventar la dificul-
tad afadida de las pestafas en
los box de una manera ingenio-
sa, y su disefio estd optimizado
para instalarse en superficies
minimas y de alturas reducidas.
Ademés, el poder mover mas
cantidad de producto al mismo
tiempo, 13 docenas a la vez,
nos permite ejecutar el proceso
13 veces mas lento protegiendo
asi la integridad del producto”.
Tanto Ismael Huete como Anto-
nio Garcia coinciden que ha sido
clave la eleccién de la tecnologia
de uno de los lideres de la robé-
tica a nivel mundial: “La fiabili-
dad y robustez de los equipos de
Yaskawa, tanto a nivel mecanico
como electrénico, da la tranqui-
lidad que necesita este tipo de
procesos”, comenta Huete,

La instalacion es ahora total-
mente independiente del inte-
grador y gestionable facilmente
por el cliente. “Hoy acompafia-
mos a El Angel desde una po-

CASO DE EXITO

siciobn secundaria para darle
apoyo en temas puntuales y su-
ministrarle materiales de consu-
mo o repuestos gue se necesitan
a consecuencia del desgaste y
del uso”. Para este tipo de insta-
laciones, explica, se centran en
ofrecer servicios de revisiones
y planes de mantenimiento pre-
ventivo.

A punto de cumplir tres afios
de funcionamiento, la instala-
cién se encuentra a pleno ren-
dimiento y con total satisfaccién
por parte del cliente y de su
mercado. Para el futuro, Avico-
la El Angel ya estd pensando en
cémo dar respuesta automatiza-
da a las nuevas tendencias de
consumo, como es el caso de la
produccion de huevos camperos
con gallinas que se encuentran
lejos del punto de clasificacién.
El mercado avanza y la granja
ovo-avicola seguira dando las
respuestas que sus clientes le
demandan con total apoyo de la
tecnologia. @

YASKAWA
www.yaskawa.es
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